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SPUR a. s.vzniklv ramci privatizace Vyzkumného Ustavu gumarenské a plastikafské technologie
v roce 1992. Jeho kofeny muZete v8ak nalézt az ve Zlinském chemickém vyzkumném Ustavu,
zalozeném v roce 1934 u firmy Bata. Vyrazné snizeni pozadavkd na vyzkumné prace v 90. letech
vedlo k postupnému prechodu od vyzkumné cinnosti ke specialnim plastikdfskym vyrobam,
vychazejicich pfevazné z vlastnich vyzkumnych praci.

Spolecnost provozuje své aktivity ve vlastnim primyslovém aredlu ve Zliné a v Otrokovicich o celkové
rozloze cca 55 000 m2. Soucasti vyrobniho arealu je cca 11 000 m2 vyrobnich zastavénych ploch a
20 500 m2 skladovych ploch.

Spolecnost se od svého zalozeni orientuje na produkci plastovych vyrobkd. Pfi vyrobé vychazi z
vlastnich vyzkumné — vyvojovych aktivit, kieré odrazeji pozadavky trhu a poptavku po novych
vlastnostech plastu.

V soucasné dobé je vyrobni program zaméren do nasledujicich sméru:

1. Plastové potrubni systémy, desky a profily vyrabéné extruzi polymer(i (mezi né patfi vyroba
HDPE kabelovych chranicek véetné pfislusenstvi pro telekomunikace)

2. Lehcené izolacni a obalové hmoty z pénového polyetylénu, distribuované pod obchodni
znackou TUBEX®

3. Barvici koncentraty a aditiva do plast, distribuované pod obchodni znackou BARKOLEN®

4. Retroreflexni materidly, distribuované pod obchodni znackou RETROX®

5. Obalové materidly z pénového polyetylénu ve formé sackl, pfifezd a laminatd

Vyroba plastovych trubek, spojek a koncovek, ur€enych k mechanické ochrané optickych kabeld ma
ve firmé& SPUR a.s. dlouholetou tradici Tyto dodava na ¢eské i zahrani¢ni trhy. Historicky prvni
chranicky v nékdejsim Ceskoslovensku byly vyrobeny ve Vyzkumném Ustavu gumérenské a
plastikarské technologie ve Zliné. Vysoka kvalita vyrobki je zaru¢ena nasimi zkuSenostmi, testovanim
a kontrolou pfi vyrobé a samoziejmé i certifikatem 1SO 9001.

Vyznamni zékaznici HDPE kabelovych chrani¢ek: Cesky Telecom, Slovak Telekom, Orange,
KPNQwest, Telia, Ukrtelecom, Bulgartelecom, ...




HDPE trubky

1. Barva

Technologie vyroby umoznuje vyrabét trubky v libovolné barvé, dle pfani zakaznika. Trubku je mozno
navic opatfit podélnymi, vnéjSimi pruhy 4x1 (4 jednoduché pruhy po 90° po obvodu), 4x2 (4 zdvojené
pruhy po 90° po obvodu) nebo pruhy 3x2 (3 pruhy zdvojené, po 120° po obvodu), takiéz v barvé dle

pozadavku zékaznika.

2. Potisk

Standardni znaceni obsahuje nazev vyrobce (SPUR a.s.),
typ a rozméry trubky v mm (HDPE 40x3,5), vzdalenost od
poc¢atku ( 0001 m), nazev odbératele, datum a ¢as vyroby
(4/3/2007 10:20).

3. Vnitini sténa trubky

Vnitfni povrch trubky je standardné podélné drazkovany,
coz vyrazné snizuje koeficient tfeni mezi drazkovanou
vnitini sténou trubky SPUR a vnéjSim povrchem kabelu a
tim zvySuje vzdalenosti pfi zafukovani kabeld.

Ve vyrobnim programu spole¢nosti SPUR je i varianta

trubky s vnitfnim povrchem opatfenym trvalou polymerni
lubrikaci - TPL. Tato Uprava vnitini stény jesté vice
zlepsSuje kluzné vlastnosti trubky pfi zafukovani kabelu.
Tento materidl je vyrabén dle vlastni utajované receptury,
primo ve spole¢nosti SPUR a.s.
Trvale kluzného U¢inku je dosazeno specialni
\ kompaundaci silikonovych oleji do polyethylenového
nosi¢e. Tento material je pfi vlastnim vytlacovani trubky rovhomérné nanasen na vnitfni sténu trubky
pfimo ve spolec¢né vytlatovaci hlavé technologii koextruze. Po celou dobu Zivotnosti trubky jsou
garantovany stejné mechanicko-fyzikalni viastnosti trubky.

Na pfani je mozno dodavat i trubky s vnitfnim povrchem hladkym bez TPL.

Pfi pokladce je nutno dbat zvySené opatrnosti proti vniknuti necistot (hlina, pisek, vihkost) dovnitf
trubky, jinak dochazi k zvySenému tfeni mezi vnitfni sténou trubky a kabelem, a tim i zkraceni
instalaénich délek pfi zafukovani kabell. Proto jsou trubky na obou koncich opatfeny plastovou
ucpavkou, zabranujici vzniku tohoto nebezpedi.
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Spole¢nost SPUR a.s. dodava trubky ve smotcich nebo navinuté na dfevénych bubnech.

4. Baleni trubek

1. Velky smotek — trubky jsou navijeny na kovovy
rozebiratelny buben, ktery je posléze demontovan.
Z divodu stability navinu je propaskovani PP paskou
provedeno na dvaceti mistech. Toto zarucuje, ze béhem
prepravy nedojde ke zborceni zavitl, nasazovani na
rozebiratelny buben bude snadnéjsi a pfi vlastni
pokladce je mozno pasky odstrafiovat postupné.

Vyhoda tohoto systému spociva vtom, ze odpadaji
problémy s obéhem dfevénych bubnd (vratnych obald) a
pfitom je transportovano shodné mnozstvi trubek.
Smotky jsou pred vlastni pokladkou opét nasunuty na
rozebiratelné bubny. Tato operace trva v praméru deset
minut. Rozebiratelné bubny jsou kovové.

Na obrazku je znazornén smotek dvou paralelné namotanych trubek priméru 40 mm v délce
2x1 000 m.

V pfipadé zajmu je mozno dodavat 2 (2 x 1000 m & 40 popf. 2 x 1500 m pro trubku @ 32 mm) nebo 3
(3 x 650m popf. 3 x 1000m) trubky navinuté v jednom ndavinu. Toto feSeni je vhodné pouzit pfi
pokladce vice trubek v jednom vykopu, napf. kdyz je poklada¢ vybaven pouze jednim odvijecim
zafizenim.

Manipulace je provadéna vysokozdviznym vozikem (pomoci palety) nebo jefabem za pouziti popruhu
(provlec¢enim smotku).

Na pfani je mozno smotek ovinout kartony, spoleéné s nepropustnou PE f6lii (ochrana proti UV
zareni)

2. Maly smotek — vyhoda spocivd ve snadnéjsi
manipulovatelnosti. Tento systém je vhodny pro pokladku
mistnich siti, ale i pro pokladku v hafe pfistupnych
oblastech.

Na obrazku je znazornén smotek trubky primeéru 40 mm
v délce 500m.

3. Dievény buben — velice rozSifeny systém baleni,
idedlni pro prepravni vzdalenosti do 300 km od mista
vyroby. Jedineéna mechanickd ochrana trubek pfi
dopravé, skladovani, montézi i manipulaci. Nevyhodou
tohoto baleni je evidence a obéh bubnl (navraceni
dfevénych bubnl — pfepravni naklady zpét k vyrobci
trubek) a také pfizpGsobeni manipulacnich ¢&innosti
k hmotnosti pIného bubnu (cca 800-1000 kg, dle rozméru
trubky). Vaha prazdného bubnu je cca 350 kg.

Po dohodé se zakaznikem je mozno pouzivat nevratné
dfevéné bubny.




Mnozstvi trubky v jednotlivych balenich

Vnéjsi pramér  |Maximalni délka trubky|Maximalni délka trubky Délka trubky
trubky ve velkém smotku v malém smotku na bubnu
(mm) (m) (m) (m)
32 3000 600 2700
40 2000 500 1 750-2 000
50 1100 300 1100
Rozméry jednotlivych typt baleni
baleni do baleni do baleni
velkého smotku malého smotku na buben
vnéjSi pramér 2250 mm 2 050 mm 2250 mm
vhitini primér 920 mm nebo dle pFani 920 mm 800 mm(pro trubku 32 a 40)
(primér jadra) zakaznika 950 mm (pro trubku 50 mm)
Vnéjsi Sirka 1,040 mm 380 mm 1100 mm
navinu
@ 32 — 870 kg @ 32 — 180 kg @32 —1100 kg
R/"é‘gt:]“;s;alu) @ 40 — 880 kg @ 40 — 210 kg @ 40 — 1 150 kg
@ 50 — 750 kg @ 50 — 200 kg @ 50 —1 050 kg

5. Hygienicka nezavadnost

O hygienické nezavadnosti vypovida nasledné prohlaseni vyrobce:

Véc: Potvrzeni ekologické nezavadnosti telekomunikaénich trubek

Potvrzujeme ekologickou nezavadnost HDPE trubek, které jsou zde nabizeny.

Uvedené vyrobky jsou vyrabény z polyetylenu typu PE-HD s pfisadou barviciho koncentratu typu
Barkolen. Tyto materidly byly z hlediska zdravotni nezavadnosti posouzeny Hlavnim hygienikem CR.
PFi pouziti vyrobk( nedochazi k vyluhovani skodlivych latek do pady ani spodnich vod. Odpad vyrobku
je recyklovatelny. PFi likvidaci odpadu vysokoteplotnim spalovanim nevznikaji toxické latky.

6. Zarucni doba

Zarucni doba na trubky po ulozeni do zemé je 2 roky, za podminek odpovidajiciho skladovani a
manipulace — viz. PN 120-02-98. Zivotnost trubky je minimalné 60 let.




7. Skladovani a manipulace

Teplotni podminky

Provozni teploty ( teploty pro trubky po ulozeni do zemé) jsou - 30°C az +70°C.
Rozmezi teplot pro pokladku a montaz je -5°C az +50°C.
Rozmezi teplot pro skladovéni je -25°C az +55°C.

Skladovani

Naviny je mozno uskladnit v poloze svislé nebo v poloze vodorovné (do vySky 1m, aby se
zabranilo trvalé deformaci).

o Doba skladovani trubek uloZzenych na volném prostranstvi - venku - 1 rok.

e Doba skladovéani trubek ulozenych v chranéném skladu bez moznosti pGsobeni povétrnostnich
vlivl - 3 roky.

e Vzdalenost od zdroje tepla musi byt nejméné 1 m.

Manipulace

e Pfi manipulaci s trubkami je nutno pouzivat odpovidajici zvedaci techniku aby se zabranilo
mechanickému poskozeni trubek a nebyla ohrozena bezpecnost pracovniki.
Konce trubek musi byt v pribéhu manipulace trvale zajistény proti vniknuti necistot.
Ochranné trubky snasi bez ztraty tvarové stability ohyb o poloméru daném 10ti nasobkem jejich
vnéjsiho primeéru.

Doprava

Chrani¢ky je mozno dopravovat nekrytymi dopravnimi prostfedky, zplisob dopravy je zajiStovan po
dohodé s odbératelem.




Vlastnosti trubky

Zde uvedené vlastnosti trubek jsou prevzaty z PN 120-02-98, ¢imz jsou vyrobcem garantovany,
protoze pracuje v systému fizeni jakosti ISO 9001.

V pfipadé pozadavku na dalsi, zde neuvedené vlastnosti, se toto feSi dodatkem k PN tzn. pfilohou
jako technicka specifikace. Oba tyto dokumenty mohou byt pouzity jako dodatky ke kupni smlouvé,
¢imz se stavaji pro obé smluvni strany zavazné.

1.1

1.2

1.3

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

Material

Polymer
Trubka je vyrobena z vysoko hustotniho polyetylénu (HDPE). Minimalni hustota je 0,945 g/cm®
méfeno podle ISO 11883.

Prisady
Barvici latky, antioxidanty a UV stabilizator jsou pfidany ve formé masterbatche k polymeru.
VSechny pfisady jsou rovnomérné rozptyleny.

Material pro vnitini kluznou vrstvu

Pouze u trubek s vnitfni kluznou vrstvou.

Material z vlastni produkce na bazi silikond zaruéujici konstantni mechanicko-fyzikélni vlastnosti
po celou dobu Zivotnosti trubky.

Rozmérové tolerance trubky

Vnéjsi pramér

Vyrobni tolerance vnéjSiho priméru je uveden v tabulce 1.

Primérna hodnota vnéjsiho praméru trubky je méfena pasovou primérkou nebo je tato hodnota
urcena ze ¢tyf hodnot méfenych digitalni posuvkou (nebo jinym vhodnym méficim zafizenim) na
obvodu trubky.

Tloustka stény

Vyrobni tolerance tloustky stény je uvedena v tabulce 1.

Primérna hodnota tloustky stény je méfena na osmi mistech po obvodu trubky tloustkomérem
nebo jinym vhodnym méficim zafizenim. TlouStka stény je méfena mezi drazkami

Drazkovani

Pouze u trubek s drazkovanim

Vyska zubu je uréena rozdilem naméfenych hodnot tloustky stény se zubem a bez zubu. Na
prani zékaznika je mozno dodavat trubky se specidlnimi zuby.

Vnitfni kluzna vrstva

Pouze u trubek s TPL.

Material pro vnitfni kluznou vrstvu je rovnomérné rozmistén po vnitfni strané trubky, pfi¢emz
celkova tloustka stény je méfena véetné této vrstvy.

Ovalita
Hodnota ovality charakterizuje fixovanou deformaci (zplosténi) vnéjSiho priméru trubky pred
navinutim na buben ¢i do smotku.

Maximalni hodnota pfi méfeni z linky: 2 %.
Maximalni hodnota po odvinuti 100 m z bubnu : 5 %

Hodnota je vypoctena jako podil rozdilu mezi nejvétSim a nejmenSim naméfenym vnéjSim
pramérem a stfedni hodnotou vnéjSiho priméru.




3.1

3.2

2.6 Kontrola prachodnosti trubky

Cislozapisu: 11923

31012002

Datum priblient; 04122001

MPT: F 161 55/00,G 01 B7/13
Nizey Zafizeni ke kontrole prichodnost tubulimiho tivaru

Msjitel: SPUR AS., Zlin, CZ
SEKON PLAST S.R.0. Zlin, CZ

V Praze dne 3112002

Je garantovana stoprocentni prichodnost trubky v celé délce,
diky vlastnimu patentovanému technologickému zafizeni
zapsaném na Uradé primyslového viastnictvi dne 31.1.2002,
Cislo zapisu 11923.

Toto zafizeni obsahuje sekci s magnetickym polem, v jehoz
Usek je uvnitf tubularniho Utvaru umisténo plovouci kovové
¢idlo ve tvaru vélecku. Napf. pro trubku @ 40/33 je vnéjsi
pramér valecku 28 mm, coz je shodné s rozmérem kalibru pfi
kalibraci trubky po pokladce.

Hlavnim pfinosem zafizeni je skute¢nost, Ze umoZzfuje
spolehlivou kontinualni kontrolu prichodnosti tubularniho
Gtvaru  srychlou a pfesnou detekci  pfipadného
neprichodného mista. Pfitom se jedna o zafizeni pracujici
zcela automaticky, bez narok na manualni praci obsluhy.

Tabulka 1 — rozmérové tolerance
Nominalni VnéjsSi pramér Tloustka stény
velikost (mm) (mm) (mm)
32x2,5 32,0-32,3 25-28
32x3,0 32,0-32,3 29-32
40x3,0 40,0 - 40,4 29-33
40x3,5 40,0 - 40,4 34-38
40x3,7 40,0 - 40,4 3,6-4,0
50x4,2 50,0 - 50,5 4,1-4,6
50x4,6 50,0 - 50,5 4,5- 5,0

Fyzikalné-mechanické vlastnosti trubky

Rozmérova stalost (teplotni smrsténi)
Smréténi po 1 hodiné pfi temperaci 110 °C mize byt maximalné 3 %. Zkouska se provadi dle

CSN EN 743.

Dobra rozmérova stalost materialu HDPE zaruuje, Zze nedojde ke smrsténi trubek béhem

skladovani ani po jejich aplikaci do

zemé.

Razova odolnost (houzevnatost)
Vzorek temperovany na - 20°C musi vydrzet bez prasklin naraz zavazi uréité hmotnosti, ze
stanovené vysky. Pouziva se raznik ve tvaru kulového vrchliku o prdméru 50 mm a poloméru
zakfiveni 12,7 mm (dle ASTM 2444).

Podminky zkou$ky: viz tabulka 2




Zkouska simuluje podminky pfi pokusu o prorazeni trubky kamenim, &i stavebnim mechanismem.
Zkouska se provadi na vzorku zmrazeném na - 20°C; pfi vy$Sich teplotach je materidl daleko
houzevnatéjsi, a tedy i razova odolnost chranic¢ek je mnohem vyssi.

3.3 Vzpérova tuhost
Vzorek (150 mm) je naméhan po celé délce radialnim zatizenim (mezi dvéma paralelnimi

deskami). Stanovuje se

tlak potfebny k 15% deformaci

Podminky zkou$ky: - viz tabulka 2

vnitfniho  priméru

trubky.

vzpérova tuhost [Pa] = sila potfebna k 15% (deformaci vnitfniho praméru trubky [N] / délka vzorku
[m] / deformace vnitfniho praméru [m]

3.4 Tlakova deformace
Jednd se o obdobu zkousky "vzpérova tuhost". Vzorek trubky je zatizen tlakovou silou 900 N,
ktera vyvola urcitou deformaci vnéjsiho priimeéru trubky. Tato deformace mlze byt maximalné 6

%.

Tabulka 2

Nominalni velikost | Razova odolnost Vzpérova
(mm) (teplota -20 °C)) tuhost
32x2,5 4kg/1,0m 1 250 kPa
32x3,0 4kg/1,2m 2 250 kPa
40x3,0 4kg/1,2m 1 100 kPa
40x3,5 9kg/1,2m 1 800 kPa
40x3,7 9kg/1,2m 2 000 kPa
50x4,2 9kg/1,2m 1 300 kPa
50x4,6 9kg/1,5m 1 950 kPa

Parametry "vzpérova tuhost" a "tlakova deformace" vyjadfuji odolnost trubky proti deformaci
(proSlapnuti pfi skladovani a manipulaci, nebo zborténi stény trubky nasledkem tlaku hliny a

kameni po ulozeni do zemé).

3.5 Tahova zkouska
Provéadi se podle CSN EN ISO 527 na trhacim stroji.

3.6

Ke zkousSce se berou vyseknuta téliska ve tvaru oboustranné lopatky a hodnoti se :

pevnost v tahu —min 20 MPa

taznost — min. 350 %

V pfipadé potfeby Ize zkousku provést s celym Ufezem trubky.

Pevnost pfi stalém vnitfnim pietlaku
Stanovi se podle CSN EN 921.

N:el}}LILéSI? i Zkuéebnl; pretlak
(mm) | (teplota 20 °C, 1 hod)
32x2,5 1.0 MPa
40x3,5 1,0 MPa
50x4,2 1,0 MPa

Destrukéni pretlak trubek 40x3,5 mm je min. 4,0 MPa.
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3.7

3.8

3.9

Pfi zavadéni kabell zafukovanim se bézné pouziva vnitfni pretlak 0,8 az 1,0 MPa pfi pratoku
vzduchu 12 m%min. Proto jsou trubky navrzeny tak, aby nedoslo pfi zafukovani kabelt k porugeni
(destrukci) trubky.

Koeficient vnitiniho treni

Hodnota vnitfniho tfeni je dllezita pro snadnost zavadéni (zafukovani) kabelu do chranicky.
Maximalni koeficientu vnitfniho tfeni je 0,1.

Zkouska se provadi podle normy British Telecommunication Technical Standard LN461D na
vzorku trubky délky 5 m na trhacim stroji. Pouzity kabel - SAMSUNG CLASS1 s Cu parem.
Chrani¢ka je obtocena na vélci praméru jednoho metru o 450 ° . Kabel protazeny trubkou je na
jednom konci (kolmo k zemi) zatizen zdvazim 25 kg a druhy konec je upnut do &elisti trhaciho
stroje.

Vypocet koeficientu tfeni je dle vztahu:
koeficientu tfeni = In(sila nutna ke zvednuti zavaZzi / tiha zavaZzi) / uhel obtoéeni

Samotna hodnota koeficientu tfeni je u trubek SPUR zavisld na typu vnitfniho povrchu. Tato
hodnota je pravidelné sledovana nejen ve vlastni zkuSebni laboratofi, ale i v nezavislé
akreditované laboratofi (ITC, a.s.). V zavislosti na typu vnitfniho povrchu trubky jsou dosahovany
nasledujici hodnoty:

e HDPE trubka TPL (trvala polymerni lubrikace) - 0,048
HDPE trubka drazkovana - 0,056
HDPE trubka hladka - 0,078

Koroze za napéti

Vysledky této zkousky se pouzivaji ke stanoveni zivotnosti trubky v realnych podminkach, tzn. ze
je zohlednéna moznost vyskytu agresivnich latek v pudé ( kyseliny a zasady).

Zkouska se provadi na télisku ufezaném =z trubky, které se stla¢i mezi dvéma paralelnimi
deskami a ponofi do 10% roztoku antharoxu pfi teploté 50°C. Doba trvani zkousky je 168 hodin
(7dni).Po ukonéeni zkousky musi trubka zlstat bez prasklin, ¢i trhlin.

Stupen horlavosti - pozarni charakteristika

HDPE trubk - Stupef hoflavosti C3 (lehce hoflavé) podle CSN 73 0862. Pii hofeni je nutno se
vyhnout nadychani zplodin tepelného rozkladu. Vhodné hasici pfistroje jsou pénové, praskové
nebo snéhové.

LSPE trubka - Ma vyrazné snizenou hoflavost. Podle CSN 73 0862 je zafazena do stupné
hoflavosti B (nesnadno hoflava) — viz. Zkusebni protokol ITC €. j. 41220659
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4.2

4.3

5.2

5.3

5.4

Potisk
Vyska potisku

Potisk trubky je tiStén v metrovych intervalech v kontrastni barvé trubky. Znaceni je jasné, pfi
minimalni vySce pisma 5 mm. Po dohodé je mozno zvolit hloubkovy potisk.

Délka potisku

Délka potisku je 1 metr s toleranci -Omm/+5mm.
Chemicka stalost

Trvanlivost a stalost znaceni je kontrolovana:
- tfenim potisku latkou namocenou ve vodé po dobu 15 sekund
- tfenim potisku latkou namocenou v hexanu po dobu 15 sekund

Baleni

Dievéné bubny
Viz kapitola HDPE trubky, strana 5

Smotky
Viz kapitola HDPE trubky, strana 5

Utésnéni
Konce trubky jsou utésnény zatkou, aby bylo zabranéno vniknuti vody a jinych necistot.

Oznaceni

KaZdy buben nebo smotek je opatfen vodé odolnym Stitkem obsahujicim nasledujici informace:
- nazev a sidlo vyrobce

- nazev vyrobku

- Cislo podnikové normy (PN 120-02-98)

- specifikace rozmérd trubky

- barva trubky, barva pruhu

- délka navinu /m/

- datum a ¢as vyroby (dokonéeni navinu)

- celkova hmotnost baleni /kg/

- rozméry navinu /mm/

- Cislo navinu

- podpis pracovnika obsluhy

- zaznam vystupni kontroly

- potvrzeni o provedeni kontroly vnitfni prdchodnosti trubky

- dalsi pozadavky zdkaznika
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E ja.s. zlin ®

ITG

INSTITUT PRO TES:I'OVANI' A CERTIFIKACI, a. s.
Zlin, Ceska republika

CERTIFIKAT

Certifikaéni organ systému jakosti ¢. 3002
potvrzuje na zakladé auditu, ze

SPUR a.s.
Zlin, Ceska republika

ma vybudovany, dokumentovany a zavedeny
systém managementu jakosti
podle

CSN EN ISO 9001:2001

rozsah platnosti

Vyzkum v oblasti plastikaiskych technologii
Vyvo; a vyroba
profili, desek a trubek z plasta
- leh&enych materialt TUBEX®
- barvicich a aditivnich koncentrata do plasti
BARKOLEN®
- retroreflexnich materialil RETROX®

Certifikat ¢.: 06 0101 SJ Schvalen a vydan: 28. 07. 2006
Platnost do: 31.07. 2009

S 3002

vedoucr cemfkacmho organu
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

IQNet and CQS
hereby certify that the organization

SPUR &.5.
TF. T. Bati 299, 764 22 Zlin, Czech Republic

for the following processes

* Research in the field of plastics technologies
s Development and manufacture of
= plastics profiles, sheets and pipes
- TUBEX® foamed materials
RETROX® retroreflective materials
BARKOLEN® colour and additive concentrates for plastics

has implemented and maintains a

Quality Management System

which fulfills the reguirements of the following standard

1SO 9001 : 2000

Issued on: 2006 — 07 - 27
Validity date: 2009 — 07 - 31

Registration Number: CZ — 219412006

Lz

Dr. Fabio Roversi Viadimir Filia¢
President of IQNet President of CQS

[()Net Partners®:
AENOR Spain AFAQ AFNOR France AIB-Vingotte International Belgium ANCE Mexico APCER Portugal CISQ ftaly CQC China
CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Germany DS Denmark ELOT Greece FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela HKQAA China ICONTEC Colombin IMNC Mexico IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea
MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAL reland PCBC Foland PSE Certification Singapore QMI Canada Quality Austria Austria
RR Russiz SAI Global Australin Inspecta Certification Finland S Israel SIQ Slovenia SQS Switzeriand SRAC Romania
TEST St Petersburg Russia YUQS Serbia and Montenegro
1QNet is represented in the USA by: AFAQ AFNOR, AlB-Vingotte International, CISQ, DQS, N5AIL, QM1 and SAI Global
* The list of IQNet partners is valid at the time of issue of thie certificate. Updated information is available under www ignet-certification. com
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E ja.s. zlin ®

ITC

INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.
tfida T.Bati 299, 764 21 Zlin

ZKUSEBNI LABORATOR

ATEST
&. 412202497

na vzorek:

Ochranna trubka z PE-HD d 40/33 mm,pro optické kabely

zadavatele:
SPUR a. s.
tfida Tomase Bati 299, 764 22 Zlin, Ceska republika
Hodnoty technickych parametrii:
Mé&fena veli¢ina Postupy zjisténf Jednotka | Vysledek méfeni
I CSN EN ISO 3126 0.1 a% 402
i el specifikace SPT Telecom, a.s. ~TR46210CP | " i
CSNENISO 3126 10
gt S50y specifikace SPT Telecom, as. —TR46210CP | ™ ik
) CSN EN ISO 3126
P specifikace SPT Telecom, a.s. — TR 4621 OCP w B2
Tahové deformace specifikace SPT Telecom, a.s. — TR 4621 OCP % 2,96
Tahové deformace po relaxaci | specifikace SPT Telecom, a.s. — TR 4621 OCP % 0,97
CSN EN ISO 9989
FRRLN S spacifikace SPT Telecom, a.5. — TR 4621 OCP i S
CSN EN ISO 2505
Fepicent advipest specifikace SPT Telecom, a.s. = TR 4621 OCP % 0%
: €SN EN ISO 1167-1, 2 i .
b i i specifikace SPT Telecom, a.s. — TR 4621 OCP p b v
&SN EN ISO 11671, 2
bl specifiiace SPT Telscom, a.s.— TR46210cp | MPe 493
_ SN EN 744 /
b specifikace SPT Telecom, a.s. — TR 4621 OCP i S
Koeficient vnitfniho tfenf specifikace SPT Telecom, a.s. = TR 4621 OCP - 0,063

Datum vystaveni:

Platnost atestu do:

Vysledky uvedené v tomto Atestu ﬂat[ Jen pro vzorek némi zkouseny

01. 08. 2007
31. 07. 2009

TUAN

Doc. Ing. Viadimir Klepal, CSc.
feditel divize zkuSebnictvi

Bez pisemného souhlasu Institutu pro testovani a certifikaci, a. s. se Atest nesmi reprodukovat jinak nez cely !
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